ﬂ MEDIZINTECHNIK

Fraswerkzeuge = Wendeschneidplatten = Standzeitverldngerung

Scharfe Schneiden fur hohe Anspriiche

Mit ausgewahlten Prazisionswerkzeugen schafft es der Medizintechnik-Spezialist Wespatech,

Alu-Bauteile effizienter, maschinenschonender und prozesssicherer als bisher zu fertigen.

er GroBraum Tuttlingen ist bekannt

fiir die Herstellung von chirurgischen
Instrumenten, Gerdten und Apparaten.
Viele der Teile wurden bisher durch fami-
lidr gepragte Handwerksbetriebe herge-
stellt. Doch aufgrund der erhéhten An-
forderungen an das Qualitdtsmanagement
muss immer mehr dokumentiert werden,
ist erginzend zum gelieferten Instrument
eine komplette Dokumentation einschlief-
lich Validierung und Zulassung gefordert.
Fiir Familienbetriebe wird es so immer
schwieriger, die Anforderungen zu erfiil-
len. Damit nicht nur GroBbetriebe eine
Uberlebenschance haben, bedarf es inno-
vativer Unternehmer, kreativer Ideen und
Strukturveranderungen.

Durchlaufzeit um 40 Prozent verkiirzt
beim Bauteil Winkelrotor

Ein Beispiel fiir diese Interaktion ist das
Zusammenwirken der Firmen Weber In-
strumente GmbH & Co. KG in Emmingen-
Liptingen und Wespatech GmbH in Bod-
man-Ludwigshafen. Uli und Christopher
Kammerer treten heute als Dienstleister
auf und beteiligen sich an neuen, flexiblen
und innovativen Unternehmen.

Dank der engen Zusammenarbeit mit
Partnern wie Andreas Wengzler gelingt es,
Produkte und Dienstleistungen schnell
und marktgerecht zu liefern. Diese Un-
ternehmensstruktur ermoglicht es den
Fertigungsbetrieben, sich besser auf die
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1 Mit zeitgemafen Zerspanungswerkzeugen von Alesa wie dem %0%-Eckfraser Twist AOFT
15 konnte Wespatech die Potenziale der Werkzeugmaschinen voll ausschipfen |© Alesz|

effiziente Herstellung der Produkte zu
konzentrieren.

Im Jahr 2014 wurde beim Schweizer
Prazisionswerkzeug-Spezialisten Alesa
angefragt, welche Werkzeuge und Stra-
tegien notig waren, um bestimmte an-
spruchsvolle Aluminiumteile schneller
und giinstiger als bisher zu produzieren.
Schon in den ersten Bearbeitungsver-
suchen zeigte sich dann, dass die scharf
geschliffenen Wendeschneidplatten von
Alesa deutlich kleinere Schnittkrifte als
iiblich hervorrufen und somit das Poten-

2 Beispiele fiir anspruchsvolle Aluminiumwerkstiicke fiir die Medizintechnik, wie sie bei
Wespatech nun deutlich effizienter gefertigt werden (@ Alesal
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zial der vorhandenen Maschinen viel bes-
ser genutzt werden konnte. Und so lieB
sich mittels optimierter Frasstrategien die
Durchlaufzeit reduzieren, zum Beispiel
beim Werkstiick »Winkelrotor< um 40
Prozent.

Bei den folgenden beiden Werksti-
cken fiihrten hauptsédchlich Werkzeuge
vom Typ Alesa Speed und Alesa Twist
AOFT 15 zum Erfolg. Alesa Speed ist ein
Hochvorschubwerkzeug mit SDO9-Wen-
deschneidplatten und 15° Kappawinkel.
Diese Werkzeuge erlauben lange Aus-
kragungen, weil ein GroBteil der Zerspa-
nungskrifte axial eingeleitet wird.

Alesa Twist AOFT 15 gehort zu den
90°-Eckfraswerkzeugen, ausgestattet mit
allseitig scharf geschliffenen Wende-
schneidplatten. Zerspant wurde auf ei-
nem Bearbeitungszentrum Mazak 1-200
ST mit rund 18 kW Frisspindelleistung.
Die Maximaldrehzahl betrug 12 000 min,
der Maximalvorschub 32000 mm/min.
Nach eigenem Bekunden war es fiir den
Wespatech-Fertigungsspezialisten Dani-
el Mayer eine Herausforderung, die Mog-
lichkeiten und Tiicken der CNC und ihrer
Programmierung auszuloten.
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Mit dem 40-mm-Alesa Speed lieB sich
bei einer Drehzahl von 6500 min? ein
Maximalvorschub von 32 000 mm/min
realisieren. Mit dem 25-mm-AOFT 15
war es moglich, bei 270 mm Auskragung
(> 10 x Durchmesser) mit 10 000 min
Drehzahl und 10 000 mm/min Vorschub
zu fahren. Bei allen Prozessen blieb die
Spindellast bei Werten unter 80 Prozent.
Die Standzeiterwartungen wurden weit
iibertroffen.

Weil die Werkzeuge fiir die Beispiel-
werkstucke micht mit den maximal mog-
lichen Schnittgeschwindigkeiten im Alu-
minium gefahren werden konnen, liegen
die Standzeiten bei iiber sechs Mona-
ten (mit der gleichen Schneidkante).
Kein anderes Mitbewerberwerkzeug
konnte laut Alesa bisher solch ein
Zeitspanvolumen und solch eine
Standzeit erreichen. Aufgrund der
Effizienzsteigerung stimme auch das
Preis-Leistungs-Verhiltnis, und we-
gen der gewonnenen Kapazititen
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Andreas Wenzler, gemeinsam mit
Christopher Kammerer geschafts-
fihrender Gesellschafter von Wes-
patech in Bodman-Ludwigshafen
lernte schon im grofivaterlichen Be-
trieb viel Giber medizinischa Instru-
mente und die Medizintechnik. Ver-
tiefen konnte er dies wahrend eines
Berufspraktikums in den USA. Seit
2002 beschaftigt er sich mit opti-
mierten Frésstrategien und innova-
tiven Hartmetallwerkzeugen. In
seiner Ausbildung zum Industrie-
mechaniker bei Chiron entwickelte
er das Feingefiihl zum Spanen und
die Begeisterung fiir anspruchsvolle
Werkstiicke. Nach Ubernahme der
Firma Drechsler erfiillte sich Wenz-
ler den Traum von einem eigenen
Unternehmen.

Wespatech GmbH

78351 Bodman-Ludwigshafen

Tel. +49 7773 5674
www.wespatech.de
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Alesa AG

CH-5707 Seengen
Tel. +£1 62 7674 2462
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wiirden sich auf den bestehenden Pro-
duktionsmitteln zusétzliche Kundenteile
konkurrenzfihig herstellen lassen.

Kenkurrenzfahig nur mit dem besten

Werkzeug mit der richtigen Strategie

Wespatech-Geschiftsfithrer Andreas
Wenzler ist iiberzeugt, dass die Anforde-
rungen an Zulieferer fiir die Medizintech-
nik weiter steigen werden. Deshalb inves-
tiert er gezielt, aktuell in neue Messmittel.
Wenzler: »Es werden nur Firmen iiberle-
ben kénnen, die die notwendigen Investi-
tionen und Prozessoptimierungen durch-
fithren und Prozesse validieren.« Als
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»Optimierer« zeigt er sich erfreut iiber das
Ergebnis mit den Alesa-Werkzeugen. Seine
Philosophie: »Nur das beste Werkzeug mit
der richtigen Strategie, passend zur Ma-
schine, ermoglicht eine konkurrenzfihige
Herstellung und Lieferzeit. In den neuen
Technologien steckt unsere Zukuntt.«

Um die volle Leistungsfahigkeit der
Werkzeuge unter Beweis zu stellen, wur-
den erweiterte Zerspanungsversuche bei
der Maschinenfabrik Berthold Hermle
AG 1n Gosheim durchgefiihrt. Die daraus
gewonnenen Informationen sollen helfen,
zukiinftige Investitionen in Maschinen
und Ausriistungen zu begriinden. =



